
附件


本标准附录A（规范性）对原定额的修正内容汇总表
	子目编号
	修改部位
	原定额内容
	本标准附件A内容

	R2-1-40
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-41
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-42
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-43
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-44
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-45
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-46
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-47
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-48
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管热熔管件
	燃气室外聚乙烯管热熔管件

	R2-1-49
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管电熔管件
	燃气室外聚乙烯管电熔管件

	R2-1-50
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管电熔管件
	燃气室外聚乙烯管电熔管件

	R2-1-51
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管电熔管件
	燃气室外聚乙烯管电熔管件

	R2-1-52
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管电熔管件
	燃气室外聚乙烯管电熔管件

	R2-1-53
	材料名称
	燃气室外聚乙烯塑料管电熔管件
	燃气室外聚乙烯管电熔管件

	R2-2-21
	材料名称
	塑料管件 电熔熔接
	聚乙烯管件 电熔熔接

	R2-2-22
	材料名称
	塑料管件 电熔熔接
	聚乙烯管件 电熔熔接

	R2-2-23
	材料名称
	塑料管件 电熔熔接
	聚乙烯管件 电熔熔接

	R2-2-24
	材料名称
	塑料管件 电熔熔接
	聚乙烯管件 电熔熔接

	R2-2-25
	材料名称
	塑料管件 电熔熔接
	聚乙烯管件 电熔熔接

	R2-2-33
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）57×50
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）57×50

	R2-2-33
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-33
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-34
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）108×75
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）108×75

	R2-2-34
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-34
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-35
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）108×90
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）108×90

	R2-2-35
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-35
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-36
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）108×110
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）108×110

	R2-2-36
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-36
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-37
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）159×125
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）159×125

	R2-2-37
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-37
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-38
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）159×150
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）159×150

	R2-2-38
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-38
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-39
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）200×219
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）200×219

	R2-2-39
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-39
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-40
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）250×273
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）250×273

	R2-2-40
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-40
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-41
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）315×325
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）315×325

	R2-2-41
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-41
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-2-42
	子目名称
	钢塑过渡接头安装（焊接）管外径（mm以内）355×325
	钢塑转换接头安装（焊接）管外径（mm以内）355×325

	R2-2-42
	工作内容
	钢管接头焊接、塑料管接头熔接等操作过程。
	钢管接头焊接、聚乙烯管接头熔接等操作过程。

	R2-2-42
	材料名称
	钢塑过渡接头
	钢塑转换接头

	R2-4-45
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）63
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）63

	R2-4-45
	材料名称
	PE燃气球阀DE63
	聚乙烯燃气球阀DE63

	R2-4-45
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE63
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE63

	R2-4-46
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）90
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）90

	R2-4-46
	材料名称
	PE燃气球阀 DE90
	聚乙烯燃气球阀 DE90

	R2-4-46
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE90
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE90

	R2-4-47
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）110
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）110

	R2-4-47
	材料名称
	PE燃气球阀 DE110
	聚乙烯燃气球阀 DE110

	R2-4-47
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE110
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE110

	R2-4-48
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）160
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）160

	R2-4-48
	材料名称
	PE燃气球阀 DE160
	聚乙烯燃气球阀 DE160

	R2-4-48
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE160
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE160

	R2-4-49
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）200
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）200

	R2-4-49
	材料名称
	PE燃气球阀 DE200
	聚乙烯燃气球阀 DE200

	R2-4-49
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE200
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE200

	R2-4-50
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）250
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）250

	R2-4-50
	材料名称
	PE燃气球阀 DE250
	聚乙烯燃气球阀 DE250

	R2-4-50
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE250
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE250

	R2-4-51
	子目名称
	燃气聚乙烯阀门安装公称外径（mm以内）300
	聚乙烯燃气阀门安装公称外径（mm以内）300

	R2-4-51
	材料名称
	PE燃气球阀 DE300
	聚乙烯燃气球阀 DE300

	R2-4-51
	材料名称
	聚乙烯（PE）燃气电熔套筒 DE300
	聚乙烯燃气电熔套筒 DE300

	R2-7-26
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）50
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）50

	R2-7-27
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）80
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）80

	R2-7-28
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）100
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）100

	R2-7-29
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）150
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）150

	R2-7-30
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）200
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）200

	R2-7-31
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）250
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）250

	R2-7-32
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）300
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）300

	R2-7-33
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）400
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）400

	R2-7-34
	子目名称
	牛油腻子和牛油布公称直径（mm以内）500
	矿脂泥和矿脂带（牛油腻子和牛油布）公称直径（mm以内）500

	R2-8-12
	子目名称
	塑料管道清通 海绵球公称外径（mm以内）160
	聚乙烯燃气管道清通 海绵球公称外径（mm以内）160

	R2-8-12
	工作内容
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管球，加压、吹扫、清理等操作过程。
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管器，加压、吹扫、清理等操作过程。

	R2-8-13
	子目名称
	塑料管道清通 海绵球公称外径（mm以内）200
	聚乙烯燃气管道清通 海绵球公称外径（mm以内）200

	R2-8-13
	工作内容
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管球，加压、吹扫、清理等操作过程。
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管器，加压、吹扫、清理等操作过程。

	R2-8-14
	子目名称
	塑料管道清通 海绵球公称外径（mm以内）315
	聚乙烯燃气管道清通 海绵球公称外径（mm以内）315

	R2-8-14
	工作内容
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管球，加压、吹扫、清理等操作过程。
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管器，加压、吹扫、清理等操作过程。

	R2-8-15
	子目名称
	塑料管道清通 海绵球公称外径（mm以内）400
	聚乙烯燃气管道清通 海绵球公称外径（mm以内）400

	R2-8-15
	工作内容
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管球，加压、吹扫、清理等操作过程。
	准备工具、材料，装拆临时管线、管帽、清管器，加压、吹扫、清理等操作过程。

	R2-8-47
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）50
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）50

	R2-8-47
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-48
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）80
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）80

	R2-8-48
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-49
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）100
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）100

	R2-8-49
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-50
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）200
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）200

	R2-8-50
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-51
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）300
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）300

	R2-8-51
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-52
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）400
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）400

	R2-8-52
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-53
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）500
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）500

	R2-8-53
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-54
	子目名称
	氮气置换公称直径（mm以内）700
	惰性气体（氮气）置换公称直径（mm以内）700

	R2-8-54
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测氮气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测惰性气体（氮气）。

	R2-8-55
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）50
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）50

	R2-8-55
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-56
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）80
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）80

	R2-8-56
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-57
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）100
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）100

	R2-8-57
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-58
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）200
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）200

	R2-8-58
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-59
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）300
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）300

	R2-8-59
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-60
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）400
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）400

	R2-8-60
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-61
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）500
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）500

	R2-8-61
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R2-8-62
	子目名称
	天然气置换公称直径（mm以内）700
	燃气（天然气）置换公称直径（mm以内）700

	R2-8-62
	工作内容
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测天然气。
	准备工具材料、装拆临时管线仪表、制盲（堵）板、充放检测燃气。

	R3-1-3
	工作内容
	滑轮架摆放、PE管道全线吊装就位。
	滑轮架摆放、聚乙烯管道全线吊装就位。

	R3-1-4
	工作内容
	滑轮架摆放、PE管道全线吊装就位。
	滑轮架摆放、聚乙烯管道全线吊装就位。

	R3-1-5
	工作内容
	滑轮架摆放、PE管道全线吊装就位。
	滑轮架摆放、聚乙烯管道全线吊装就位。

	R3-1-10
	子目名称
	PE拖管头公称直径（mm以内）200
	聚乙烯拖管头公称直径（mm以内）200

	R3-1-10
	工作内容
	热熔焊接机就位、接口组对、焊板加热、PE拖头熔接及拆卸。
	热熔焊接机就位、接口组对、焊板加热、聚乙烯拖头熔接及拆卸。

	R3-1-11
	子目名称
	PE拖管头公称直径（mm以内）300
	聚乙烯拖管头公称直径（mm以内）300

	R3-1-11
	工作内容
	热熔焊接机就位、接口组对、焊板加热、PE拖头熔接及拆卸。
	热熔焊接机就位、接口组对、焊板加热、聚乙烯拖头熔接及拆卸。

	R3-1-12
	子目名称
	PE拖管头公称直径（mm以内）400
	聚乙烯拖管头公称直径（mm以内）400

	R3-1-12
	工作内容
	热熔焊接机就位、接口组对、焊板加热、PE拖头熔接及拆卸。
	热熔焊接机就位、接口组对、焊板加热、聚乙烯拖头熔接及拆卸。

	R4-2-14
	材料名称
	煤气过滤器
	燃气过滤器

	R4-2-15
	材料名称
	煤气过滤器
	燃气过滤器

	R4-2-16
	材料名称
	煤气过滤器
	燃气过滤器

	R4-2-17
	材料名称
	煤气过滤器
	燃气过滤器

	R4-2-18
	材料名称
	煤气过滤器
	燃气过滤器

	R4-2-19
	材料名称
	煤气过滤器
	燃气过滤器

	R4-3-5
	子目名称
	阀门操作盘安装
	阀门联动箱安装

	R4-3-11
	计量单位
	10m
	m

	R4-3-11
	普工消耗量
	0.704
	0.07

	R4-3-11
	技工消耗量
	0.86
	0.086

	R4-3-11
	消耗量
	-10.3
	-1.03

	R4-3-11
	消耗量
	-45.8
	-4.58

	R4-3-12
	计量单位
	10m
	m

	R4-3-12
	普工消耗量
	0.492
	0.049

	R4-3-12
	技工消耗量
	0.601
	0.06

	R4-3-12
	消耗量
	-10.3
	-1.03

	R4-3-12
	消耗量
	-26.78
	-2.678

	R4-3-13
	计量单位
	10m
	m

	R4-3-13
	普工消耗量
	0.243
	0.024

	R4-3-13
	技工消耗量
	0.298
	0.03

	R4-3-13
	消耗量
	-10.3
	-1.03

	R4-3-13
	消耗量
	-18.54
	-1.854

	R5-3-6
	消耗量
	8.16
	0.082

	R5-3-7
	消耗量
	8.16
	0.082

	R5-3-8
	消耗量
	16.32
	0.163

	R5-3-9
	消耗量
	16.32
	0.163

	R5-3-10
	消耗量
	8.16
	0.082

	R5-3-11
	消耗量
	8.16
	0.082

	R5-3-12
	消耗量
	16.32
	0.163

	R5-3-13
	消耗量
	16.32
	0.163

	R5-3-14
	消耗量
	16.32
	0.163

	R5-3-15
	消耗量
	16.32
	0.163

	R5-3-16
	消耗量
	16.32
	0.163

	R6-7-1
	工作内容
	施工机械在现场进行安装、拆卸所需的人工费、材料费、机械费、试运转费。
	施工机械在现场进行安装、拆卸所需的人工、材料、机械、试运转。

	R6-7-2
	工作内容
	机械整体或分体自停放地点运至施工现场（或由一个工地运至另一工地）的运输、装卸、辅助材料。
	机械整体或分体自停放地点运至施工现场（或由一个工地运至另一工地）的运输、装卸、辅助材料费用。

	R6-7-3
	工作内容
	机械整体或分体自停放地点运至施工现场（或由一个工地运至另一工地）的运输、装卸、辅助材料。
	机械整体或分体自停放地点运至施工现场（或由一个工地运至另一工地）的运输、装卸、辅助材料费用。

	R6-8-2
	工作内容
	张贴停气通知、关闭阀门、等待恢复供气、试压、开启阀门等工作。
	制定方案，包括停气前后调整相关管线运行压力、应急安全措施保障等；对停气区域发出停气通知；管线压力监测和现场安全监护，关闭阀门、放散和气体检测、等待恢复供气、试压、泄露试验、开启阀门等工作。

	R6-8-3
	工作内容
	张贴停气通知、关闭阀门、等待恢复供气、试压、开启阀门等工作。
	制定方案，包括停气前后调整相关管线运行压力、应急安全措施保障等；对停气区域发出停气通知；管线压力监测和现场安全监护，关闭阀门、放散和气体检测、等待恢复供气、试压、泄露试验、开启阀门等工作。



